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Instrukcja obstugi i konserwacji

Dziekujemy za zakup recznej piaskarko-solarki Gladson Cruiser 300. Niniejsza instrukcja
zawiera wazne informacje dotyczace obstugi i przysztej konserwacji produktu.
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1 Wprowadzenie

Opis ogolny

Cruiser 300 jest wysoko wydajna reczng “szeroko posypujaca” piaskarko-solarka (3000 do 7300 mm / 52
litry). Jej cecha charakterystyczna jest opatentowany mechanizm posypywania “Minimax” przeznaczony
specjalnie do rozsypywania réznych materiatdéw. Moze rozsypywac materiat o réznej ziarnistosci i
wilgotnosci, w szczegdlnosci chlorek sodu (nieoczyszczona brazowa sél kamienna), oczyszczona biata sol
kamienna, gruby piasek itp.

Duza szeroko$¢ posypywania Cruiser 300 jest idealna do lekkiego i sredniego posypywania parkingow i
krétkich drég dojazdowych.

Ptyta kofa posypowego jest zamontowana na wysokosci, co umozliwia rozsypywanie materiatu pod
zaparkowanymi pojazdami, unikajac “zwirowania” i zapewniajgc prace piaskarki bez koniecznosci
oprézniania parkingu.

Ograniczenie predkosci
Opony i maszyne zaprojektowano do pracy z szybkoscia spacerowa, czyli okoto 3 do 6 km/h przy petnej
masie uzytecznej. W zadnym wypadku Cruiser 300 nie wolno holowa¢.

Lista kontrolna przed uzyciem

1. Kofa sg mocno przymocowane i funkcjonalne.

2.  Gumowa pokrywa mieszalnika szczelnie zamyka kosz zasypowy, bez fapania kamieni ani tworzenia
przeszkod.

3.  Wszystkie odpowiednie czesci s nasmarowane i obracajg sie swobodnie.

Wszystkie elementy mocujace i ostony sg przytwierdzone i nietkniete.

5. Pasy napedowe sa prawidtowo naciagniete i sprawne, czyli czy ptyta kota posypowego i 0$ krzywki
obracajg sie swobodnie, gdy maszyna jest pchana do przodu?

6. Regulator posypywania jest w potozeniu ‘0’

>

Przed posypywaniem
a) Kosz zasypowy jest wypetniony piaskiem / solg w ilosci wystarczajacej do wykonania pracy.
b) Regulator posypywania jest w jednym z potozern od ‘1’ do ‘4.

Konserwacja po uzyciu

Piaskarko-solarke nalezy doktadnie oczyscic i usunac sél z kosza zasypowego.

Ogodlne smarowanie wszystkich punktéw smarowania.

Wszystkie powierzchnie metalowe nalezy spryskac ptynem ochronnym.

Nalezy usuna¢ wszystkie rysy z powtok metalu.

Piaskarko-solarke nalezy przykry¢, jesli jest pozostawiona na zewnatrz budynku.

Nie wolno stosowac oleju ani smaru na czesciach gumowych, np. oponach, pokrywie gumowej itp.
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WAZNA UWAGA
NIE wolno pozostawia¢ piasku ani soli w koszu zasypowym, nawet gdy Cruiser 300 jest przykryta lub
przechowywana pod dachem. Hygroskopijna sé6l chionie wilgo¢ i twardnieje na‘beton’

Préba pchania piaskarki z‘betonem’ w zasobniku spowoduje:

« Spadniecie lub zerwanie czerwonego pasa kota pasowego.

« Pogiecie ramion uruchamiajacych i maszyna nie bedzie posypywac¢ na nizszych ustawieniach.
« Zerwanie gtéwnego pasa napedowego.

Wodny roztwor soli jest niezwykle korozyjny i atakuje elementy metalowe i zaciera tozyska. Bardzo
wazne jest, aby po kazdym uzyciu opréznic kosz zasypowy i spryskac wszystkie tozyska i powierzchnie
metalowe pltynem ochronnym zgodhnie z zataczonymi instrukcjami. Spray ochronny usuwa stona wode,
a potem zabezpiecza i smaruje. Regularne stosowanie przedtuza okres eksploatacji piaskarki i
zmniejsza prawdopodobienstwo kosztownej konserwacji.

Piaskarka Cruiser 300 jest przeznaczona do rozsypywania bardzo r6znych materiatéw wilgotnych i
suchych. Normalne jest, ze wilgotnych/lepkich (np. brazowej soli kamiennej) i lekkich materiatéw nie
rozsypuje sie na nizszych ustawieniach, ktore stuza do rozsypywania suchych materialow ziarnistych,
np. biatej soli.




2 Mechanizm posypywania

Podczas pchania, jedno koto (2) obraca o$ gtéwna (3) napedzajaca 0$ krzywki (4) i koto posypowe (6) za
posrednictwem kot pasowych i paséw (11 12). tozyska krzywki (5) zamontowane spiralnie na osi krzywki kolejno
uderzajg o prety mieszalnika (7) wytwarzajac ruch falowy pod gumowa pokrywa mieszalnika (8) stanowiagca jedna
$cianke plastykowego kosza zasypowego (1). Kazde zafalowanie powoduje opadanie pewnej ilosci piasku/ soli

na dno zasobnika i podniesienie do korytka dozujgcego. Nastepnie materiat opada przez dziobek (przez otwarta
rynne) na obracajace sie koto posypowe (6), ktdre rozrzuca sol (sita odsrodkowa) przy pomocy zeberek na ptycie
kofa.

Szerokos¢ posypywania jest zwigzana z szybkoscia: im szybszy spacer tym wieksza szerokos$¢ posypywania.

Tempo posypywania (czyli gestos¢ rozsypywania) jest tatwo regulowana przez przesuniecie uchwytu ramy
regulatora (10) w jedno z 5 potozen. Przesuniecie ramy regulatora (10) przestawia takze o$ krzywki (4) i krzywki (5)
blizej lub dalej od pretéw mieszalnika (7), co:

1. Zmienia wysoko$¢ opadania i podnoszenia pretéw.

2. kresla amplitude ruchu falowego.

3. Okresla ilos¢ materiatu dozowanego na koto posypowe.

Gdy rama regulatora (10) znajduje sie w potozeniu ‘0; krzywki (5) sg przesuniete tak, zeby nie stykaty sie z pretami
mieszalnika (7), a wiec ruch falowy jest zatrzymany.

Uwaga: gumowa pokrywa mieszalnika nigdy nie zamknie korytka dozujagcego na dnie kosza zasypowego.

Regulacja posypywania (Rys. 1.0i 1.1)

1. Stanac z tytu maszyny i chwycic jedna reka uchwyt poprzeczki (14). Ustawi¢ maszyne spoczywajaca na podporce
tylnej (13). Zachowac ostroznos¢ gdy zasobnik jest pusty, poniewaz moze przechyli¢ sie do przodu lub do tytu.
Niewielka ilos¢ piasku zlikwiduje te tendencje.

2. Druga reka wyciagnac kotek regulatora (15) obcigzony sprezyna, az wyjdzie z otworéw w plycie wybierania (16).

3. Przesunac rame regulatora (10), aby wybra¢ odpowiednie tempo posypywania (jedno z czterech ustawien).

i. Dla maksymalnego posypywania pchna¢ rame regulatora (10) do przodu maszyny w potozenie zaznaczone ‘4",

ii. Aby odtaczy¢ mechanizm posypywania (przesung¢ maszyne bez rozsypywania piasku), pociagna¢
rame regulatora (10) do tytlu maszyny w potozenie zaznaczone ‘0’ Prosze zauwazyg, ze jest odstep
miedzy‘0"i’1.

iii. Na poczatek proponujemy wybranie potozenia srodkowego i rozpoczecie eksperymentowania od tego (patrz
Tabela tempa posypywania na stronie 18).

4. Zwolnic¢ pokretto regulatora, aby kotek wszedt w otwér w ptycie wybierania (16).

Szerokos¢ posypywania
Szerokos¢ posypywania jest zwigzana z szybkoscia: im szybszy spacer tym wieksza szerokos$¢ posypywania.

Predkos¢ spacerowa km/h mile/h Wilgotna biata sél kamienna | Wilgotna brazowa sél
kamienna

Wolna 29 1,8 35m 30m

Srednia 4,5 2,8 55m 55m

Szybka 6,0 3,8 6,5m 7,3 m

Szerokos¢ posypywania bedzie mniejsza, jesli materiat jest bardzo mokry. NIE wolno wktada¢ duzych bryt do kosza
zasypowego. NIE wolno pozostawiac piasku ani soli na noc w zasobniku.

Patrz Tabela tempa posypywania na stronie 18.



2 Mechanizm posypywania

(Rys. 1.0) Mechanizm posypywania

L.p. Opis
Rysunek ztozeniowy
strona 10i 11

1. Plastykowy kosz zasypowy

(zasobnik) (1)
2. Koto napedowe (2b)
3. Os gtéwna (3)
4, Os krzywki (16) _
5. tozyska krzywki (24) B
6. Koto posypowe (6)
7. Prety mieszalnika (7)
8. Gumowa pokrywa mieszalnika (8) e
9. Korytko dozujace i dziobek ) = -
10. Uchwyt ramy regulatora (4) =
11. Pas napedowy (zebaty) (23)
12. Pas poliuretanowy (20) 3
13. Podpodrka przednia

(rama zawieszenia) 9)
14 Poprzeczka uchwytu (5) o—
15. Kotek regulatora (25/26) “ ]
16. Ptyta wybierania (11) : L :

(Rys.1.1) Regulator posypywania



3 Ogodlne zastosowanie

Oproéznianie kosza zasypowego

Trzymanie raczek przechyla maszyne do przodu, aby przéd kosza zasypowego spoczywat na gruncie (jak
taczka). Przechyli¢ bardziej do przodu, zeby wysypa¢ pozostatg sél (patrz Rys. 2) lub rozsypywa¢ materiat,
pchajac maszyne w normalny sposéb. Uwaza¢, zeby mie¢ miejsce na stawianie krokéw.

Uchwyt ramy

Do manewrowania bez posypywania stuzy uchwyt ramy umozliwiajacy operatorowi pchanie lub ciggniecie
przez trzymanie uchwytéw lub poprzeczki. Niektdrzy operatorzy wolg ciaggna¢ maszyne za soba podczas
pokonywania ramp lub nachylen, jednak usilnie nie zalecamy stosowania tej metody schodzac w dét - op-
erator zawsze idzie za maszyna przy schodzeniu w dét.

Podporki tylne i przednie

Maszyna jest skonstruowana tak, ze moze by¢ przechylana zaréwno:

1. Do przodu, aby spocza¢ na podpoérce przedniej, lub

2. Do tytu, zeby spocza¢ na podporce tylne;j.

Przypuszczalnie wiekszo$¢ operatorow woli, zeby maszyna spoczywata na przedniej podporce.

Aby to zrobi¢, potozy¢ jedna stope na podporce tylnej i docisng¢, az kosz zasypowy bedzie réwno z grunt-
em.

UWAGA: podporka tylna dziata réwniez jak ogranicznik zabezpieczajagcy maszyne przed wywrdceniem sie
na operatora. Podpérka ma duzy przeswit od gruntu umozliwiajgcy pokonywanie kraweznikow.

Pokonywanie kraweznikow
Przy wjezdzaniu na krawezniki zalecane jest ciaggnienie piaskarko-solarki do tytu.

Uzycie szufli
Chociaz piaskarko-solarka ma duza manewrowos¢ i dostep do miejsc wzglednie trudno dostepnych, sg
sytuacje, gdy operator woli uzy¢ szufli.

Opcjonalna podpoérka szufli

Opcjonalna podporka szufli moze by¢ zamontowana fabrycznie lub po dostarczeniu na miejsce z
plastykowg szufla, ktdrej uzycie jest usilnie zalecane, aby unikna¢ niepotrzebnego uszkodzenia maszyny.
Gdy zasobnik jest petny albo czesciowo napetniony, szufla moze by¢ tatwo wbita w piasek/ sél z uchwytem
spoczywajacym na poprzeczce. Gdy kosz zasypowy jest pusty, szufle mozna przewozi¢, chowajac do kosza
zasypowego i wsuwajac uchwyt do zacisku.

(Rys. 2) Potozenie oprézniania (Rys. 3) Potozenie konserwac;ji



4 Konserwacja

Konserwacja po uzyciu
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Piaskarko-solarke nalezy doktadnie oczysci¢ i usungc sél z kosza zasypowego.

Ogodlne smarowanie wszystkich punktéw smarowania.

Wszystkie powierzchnie metalowe nalezy spryskac ptynem ochronnym.

Nalezy usuna¢ wszystkie rysy z powtok metalu.

Piaskarko-solarke nalezy przykry¢, jesli jest pozostawiona na zewnatrz budynku.

Nie wolno stosowac oleju ani smaru na czesciach gumowych, np. oponach, pokrywie gumowej itp.

WAZNA UWAGA
NIE wolno pozostawia¢ piasku ani soli w koszu zasypowym, nawet gdy Cruiser 300 jest przykryta lub
przechowywana pod dachem. Hygroskopijna sél chtonie wilgo¢ i twardnieje na‘beton’

Préba pchania piaskarki z‘betonem’ w zasobniku spowoduje:

« Spadniecie lub zerwanie czerwonego pasa kota pasowego.

« Pogiecie ramion uruchamiajacych i maszyna nie bedzie posypywac¢ na nizszych ustawieniach.
» Zerwanie gtéwnego pasa napedowego.

Wodny roztwor soli jest niezwykle korozyjny i atakuje elementy metalowe i zaciera tozyska. Bardzo
wazne jest, aby po kazdym uzyciu opréznic kosz zasypowy i spryskac wszystkie tozyska i powierzchnie
metalowe plynem ochronnym zgodnie z zatagczonymi instrukcjami. Spray ochronny usuwa stona wode,
a potem zabezpiecza i smaruje. Regularne stosowanie przedtuza okres eksploatacji piaskarki i
zmniejsza prawdopodobienstwo kosztownej konserwacji.

Piaskarka Cruiser 300 jest przeznaczona do rozsypywania bardzo ré6znych materiatéw wilgotnych i
suchych. Normalne jest, ze wilgotnych/lepkich (np. brazowej soli kamiennej) i lekkich materiatéw nie
rozsypuje sie na nizszych ustawieniach, ktdre stuza do rozsypywania suchych materiatow ziarnistych,
np. biatej soli.

(Rys. 4) Szczeg6t tozyska krzywki

Wyktadanie i wkladanie tozysk krzywki

1. Ustawi¢ maszyne w potozeniu konserwacji - patrz Rys. 3

2.tozyska krzywki powinny by¢ dostepne bezposrednio przez wyciecia w ramie regulatora - patrz Rys. 4.
3. Wyja¢ zawleczke, prostujac wygiete konce i wyciggajac gtéwke szczypcami.

4. Wyjac¢ podktadki ptaskie i tozysko i oczysci¢ wat.

5. Wtozy¢ nowe tozysko krzywki z podktadkami po kazdej stronie, z zestawu czesci zamiennych nr 2.

6. Wstawic zawleczke a nastepnie rozdzieli¢ i wygia¢ konce za pomoca szczypiec. Powtdrzyc¢ to samo dla 2

tozysk krzywek.



4 Konserwacja

Smarowanie

Wszystkie ruchome czesci pokazane na rysunku powinny by¢ smarowane po kazdym tygodniu

pracy. 2 tozyska osi gtéwnej wymagaja smarownicy. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na smarowanie
tozysk krzywek (u goéry na stronie 9) i tozysk kota pasowego (Srodek strony 9). Nalezy uzy¢ sprayu
ochronnego po zakonczeniu posypywania, aby rozproszyc cata sél z metalowych czesci, a zwihaszcza, tozysk
pokazanych na fotografii ponizej.

Punkty smarowania tozyska osi glownej

Piasty kot

Ltozyska osi glownej



4 Konserwacja

tozyska krzywek

Pret regulatora tozyska kota posypowego




5 Cruiser 300 - Rysunek ztozeniowy (Rys. 5)

32 PODKLADKA KOLOWA STAL NIERDZEWNA 4
33 PODKtADKA PLASKA M6 STAL NIERDZEWNA 8
34 PODKLADKA PLASKA M10 STAL NIERDZEWNA 16
35 PODKLADKA PLASKA M8 STAL NIERDZEWNA 10
36 WKRET Z £BEM GNIAZDOWYM M6 x 16 STAL NIERDZEWNA 6
37 WKRET SAMOGWINTUJACY nr 8 STAL NIERDZEWNA 8
38 WKRET Z £BEM SZESCIOKATNYM M6 x 50 STAL NIERDZEWNA 1
39 WKRET Z £BEM SZESCIOKATNYM M8 x 20 STAL NIERDZEWNA 3
40 WKRET Z £BEM SZESCIOKATNYM M10 x 25 STAL NIERDZEWNA 8
41 WKRET Z £BEM STOZKOWYM SCIETYM M5 x 10 STAL NIERDZEWNA 4
42 PODKEADKA PLASKA M12 STAL NIERDZEWNA 4
43 WKRET Z £BEM GNIAZDOWYM M8 x 25 STAL NIERDZEWNA 7
44 NAKRETKA NYLONOWA M6 STAL NIERDZEWNA 5
45 ZESPOt ZGARNIACZA 1
46 NAKRETKA NYLONOWA M10 STAL NIERDZEWNA 12
47 WKRET Z £BEM SZESCIOKATNYM M10 x 60 STAL NIERDZEWNA 4
48 KOLEK SPIROL @6 x 40 3
49 KOLEK SPIROL 26 x 50 1
50 KOLEK SPIROL @3 x 20 1
51 PODKEADKA PLASKA M12 x 35 4
52 SPREZYNA NACISKOWA 1
53 ZAWLECZKA ¢2,5x 16 S/S 3
54 PLYTA WYBIERANIA - RYSUNEK 1
55 LOGO 1
56 TABLICZKA ZNAMIONOWA 1
57 NALEPKA ODBLASKOWA KLASY 2 2
58 PODPORKA SIODELKOWA 4
59 NIT PODPORKI SIODELKOWEJ 4
60 PODKEADKA NYLONOWA @8,05 x 12,7 2
61 PODKEADKA NYLONOWA 211,25 x 219,05 12
62 ZGARNIACZ KOLA PASOWEGFO KOLA POSYPOWEGO 1
63 PODKEADKA DYSTANSOWA KOt PASOWYCH ZEBATYCH 2
64 PODKtADKA DYSTANSOWA NYLONOWA @26 x 233 x 4,85 2

Nr OPIS LIC-
ZBA
1 KOSZ ZASYPOWY 1
2a KOLO WOLNE 1
2b KOtO NAPEDOWE (Z ROWKIEM) 1
3 WAL 0S| GLOWNEJ 1
4 RAMA REGULATORA 1
5 UCHWYT RAMY 1
6 PLYTA KOLA POSYPOWEGO 1
7 PRETY MIESZALNIKA 3
8 POKRYWA MIESZALNIKA 1
9 RAMA ZAWIESZENIA 1
10 PLYTA OBROTOWA PRETOW MIESZALNIKA 1
1 PLYTA WYBIERANIA 1
12 PLYTA ZACISKOWA 1
13 PLYTA KOLA PASOWEGO 1
14 LOZYSKO OSI GROWNEJ 2
15 KOLO PASOWE ZEBATE 2
16 WAL OSI KRZYWEK 1
17 £OZYSKO REGULATORA 4
18 KOLO PASOWE“V' 2165 mm 1
19a KOLO PASOWE z OTWORAMI NAPROWADZAJACYMI 1
19b | KOO PASOWE 1
20 PAS POLIURETANOWY 1
21 Zt ACZE PASA POLIURETANOWEGO 1
22 GUMOWY UCHWYT RACZKI 2
23 PAS SYNCHRONIZACYJNY 1
24 £OZYSKO KRZYWKI 3
25 PRET REGULATORA 1
26 POKRETLO PRETU REGULATORA 1
27 POKRYWA KOtA PASOWEGO 1
28 POKRYWA PASA ZEBATEGO 1
29 WSPORNIK POKRYWY PASA ZEBATEGO 1
30 £OZYSKO KOLA PASOWEGO KOtA POSYPOWEGO 4
31 PODKLADKA DYSTANSOWA KOLA WOLNEGO 1

10



6 Napedipasy

Naped i pas osi krzywek (Rys. 5 i 8)

Os krzywek jest napedzana przez pas synchronizacji (zebaty) i kota pasowe zamontowane po stronie
napedowej osi gtéwnej i osi krzywek.

Specyfikacja pasa napedu osi krzywek

Pas synchronizacji Isoran RPP dopasowany do kota pasowego typu P18L075, o obwodzie 610 mm x szerokos¢
19mm (Srednica két pasowych 54mm , odstep osi 220 mm, 64 zeby o podziatce 3/8”).

Zdejmowanie pasa napedu osi krzywek (Rys. 8)

1. Przechyli¢ maszyne do przodu, ‘do goéry kotami, dla stabilnosci i tatwiejszego dostepu - patrz Rys. 3.

2. Zdja¢ koto napedowe (odkrecajac nakretke nylonowag M6 i wyjmujac wkret ustalajacy z tbem szesciokatnym
M6 x 50).

3. Zdjac ostone pasa, odkrecajac sSrube M6 - patrz Rys. 8.

4. Wybi¢ kotek Spirol (poz. 48) z k6t pasowych zebatych (poz. 15) na osi krzywek i osi gtéwnej. Zapamietac
orientacje kot pasowych, a nastepnie zsuna¢ z osi oba kota pasowe wraz z podktadkami dystansowymi (poz.
63) i pasem synchronizacji (poz. 23).

Zaktadanie pasa napedu osi krzywek i naciag pasa (Rys. 5i 8)

1. Upewnic sig, ze orientacja zebatych ko6t pasowych jest taka jak pokazano na rysunku ztozeniowym - Rys. 5.
Zatozy¢ nowy pas synchronizacji na dwéch kotach pasowych zebatych. Uwaga: uwaza¢, zeby w zadnym
momencie nie pofatdowac pasa, poniewaz mogtoby to ujemnie wptynaé na okres eksploatacji tej czesci.

2. Wiozy¢ podktadki dystansowe (poz. 63) do kot pasowych zebatych i upewnic sig, ze otwory mocujace sg
wspétliniowe,

3. Mocowanie jest w odwrotnej kolejnosci do zdejmowania opisanego powyze;j.

4. Odlegtos¢ miedzy osig krzywek i osig gtdwnga daje naciag pasa. Nie wolno jej zmieniaé¢ podczas ponownego
zaktadania.

5. Jedli naciag pasa wymaga regulacji, poluzowa¢ dwie sruby mocujace tozysko regulatora
(poz. 17, w ktérym obraca sie 0$ krzywek) najblizej pasa. Nacigg wzrasta przy odcigganiu osi krzywek od osi
gtéwnej. Przytrzymac (najlepiej przy pomocy drugiej osoby), a potem dokreci¢ sruby tozyska regulatora.

6. Sprawdzi¢ czy pas przesuwa sie pewnie i swobodnie, a jego zeby znajduja sie w wycieciach két pasowych.

WYJAC SRUBE, ZEBY
ZWOLNIC WSPORNIK |

(Rys. 7) Orientacja pasa poliuretanowego

(Rys. 8) Zdejmowanie pasa napedu osi
krzywek
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6 Napedipasy

Os krzywek i koto posypowe s3 napedzane z osi gtéwnej poprzez kota pasowe i pasy. Patrz Rys. 6 - 8.

Naped i pas kota posypowego (Rys. 6 i 7)

Koto posypowe jest napedzane pasem przez koto pasowe o srednicy 45mm (do, ktérego jest bezposrednio
przymocowane) z duzego kota o srednicy 160mm o przekroju‘Z’ zamontowanego na osi gtéwnej. Drugie
koto pasowe o $rednicy 45mm dziata jak prowadnica.

Specyfikacje pasa napedu kota posypowego
Pas jest pasmem poliuretanu o przekroju kotowym pustym, potaczonym tacznikiem zebatym, podobnym
zasadniczo do awaryjnego pasa wentylatora. Srednica 6,35mm (1/4”) x dlugos¢ 770 (BLT ‘Quik-Go 85A).

Naciag pasa napedu kota posypowego

Kotowy przekréj pusty umozliwia gtebsze osadzenie pasa w kole pasowym, co daje lepszy naped w sz-
erszym przedziale naciggu. Jesli pas nie napedza kota posypowego, tzn. gdy pas slizga sie (przy zatozeniu,
ze 0$ gtéwna i kota pasowe obracaja sie swobodnie a koto napedowe jest zamocowane), wéwczas pas
poliuretanowy mozna skrocic¢ przez obciecie przy taczniku metalowym, usuniecie krétkiego odcinka pasa
pozostatego na zlgczu (przez rozciecie wzdtuz dtugosci) i wtozenie ztacza w otwarty koniec pasa. Optymal-
na dtugosc¢ pasa wynosi 770mm.

W Zadnym wypadku nie wolno zwieksza¢ naciggu pasa przez dodatkowe skrecanie, poniewaz nie tylko
ostabia to naped, co mogtoby negatywnie wptywac na posypywanie, ale znacznie zwieksza tarcie pasa
do niedopuszczalnego poziomu.

Zdejmowanie pasa napedu kota posypowego (Rys. 6i 7)

Pas fatwo zdjg¢ na dwa sposoby. W kazdym przypadku maszyne nalezy obréci¢ do gory kotami, dla
stabilnosci i ustawienia dostepu - patrz Rys. 3. Przed dalszym postepowaniem, nalezy zapamietac orientacje
pasa.

1. Jesli pas ma byc skrécony (gdy koto posypowe nie obraca sie, zwtaszcza przy posypywaniu), nalezy
obcig¢ pas przy taczniku i usunad.

2. Jedli pas ma by¢ zachowany w obecnej wielkosci do ponownego zatozenia (przy wykonywaniu
nastepnej konserwacji):

a) Trzymajac pas po ktérejkolwiek stronie ztacza, skreci¢ go i ztozy¢ na pét (jak “ukrecanie karku”).

b) Zdja¢ pas.

Zaktadanie pasa napedu kota posypowego (Rys. 6 i 7)

1. Przechyli¢ maszyne do przodu, ‘do géry kotami, dla stabilnosci i tatwiejszego dostepu - patrz Rys. 3.

2. Wsuna¢ ztagcze w jeden z korcow pasa. Bedzie to utatwione, gdy pas bedzie podgrzany przez umieszc-
zenie jednego z koncéw w cieptej wodzie. Nie wolno uzywac jakiegokolwiek ptomienia.

3. Poprowadzi¢ pas wokot kota pasowego kota posypowego, pod kotem pasowym prowadzacym, a

nastepnie na o$ gtéwna.

Potaczy¢ pas, wstawiajac ztacze mocno na pozostaty otwarty koniec.

Przewing¢ pas pod duzym kotem pasowym.

Obroci¢ koto napedowe, zeby wsunac pas w rowek i upewnic sig, ze pas jest utozony na kole pasowym.

Sprawdzi¢ orientacje pasa na ilustracji (Rys. 6 i 7).

Przestawi¢ maszyne w potozenie robocze, pchnac¢ do przodu i sprawdzi¢ czy koto posypowe obraca sie

w lewo, patrzac z przodu.

© N U A

12



6 Napedipasy

Zaktadanie / zmiana wielkosci pasa napedu kota posypowego

Pas napedu kota posypowego dziata jak zabezpieczenie przed awarig i pomaga zapobiega¢ uszkodzeniu
innych gtéwnych elementéw maszyny. W przypadku probleméw z wadliwym dziataniem pasa, prosimy
sprawdzi¢ czy wszystkie kota pasowe poruszajg sie swobodnie i s3 dobrze nasmarowane.

Zmiana wielkosci
Jedli pas nie napedza kota posypowego, tzn. pas slizga sie, mozna zmienic¢ jego wielko$¢ przez obciecie
15mm pasa na kohcu bez ztacza.

Przygotowanie pasa
Zanurzy¢ pas w cieptej wodzie na okoto 5 minut, aby utatwi¢ montaz. Nie wolno uzywac zadnego typu
ptomienia.

Odwr6¢ Cruiser 300 do goéry kotami w potozenie do Pas bedzie utozony jak pokazano na rysunku (B).
konserwacji, aby uzyska¢ dostep do kot pasowych

A).

" Os$ gtéwna

posypowego

Wykonuje sie to przez poprowadzenie pasa wokot kota pasowego kota posypowego, pod kotem pasowym
prowadzacym, a nastepnie nad osig gtéwna - nie wokot duzego kota pasowego (Ci D).

13



6 Napedipasy

Ustawi¢ metalowe ztgcze pod katem Wywierajac lekki nacisk obréci¢ ztacze  Po mocnym usadowieniu,
prostym do otworu na koncu pasa. metalowe w otwor. przeciggnac¢ oba konce do siebie.

Przewing¢ pas pod duzym kotem pasowym ‘V'i przytrzymac w poblizu
wierzchu (Hil).

Przytrzymujac pas, obrécic koto napedowe, aby nawing¢ pas w rowku.
Upewnic sie, ze pas jest usadowiony w kole pasowym (J i K). Sprawdzic¢
orientacje pasa wedtug Bi C.
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7 Zestawy czesci zamiennych

. llos¢ i opis Nr maga-
Nr zestawu Nr pozydji (patrz rysunek ztozeniowy na stronach 10-11, gdzie podano numery czesci) zynowy
Zestaw watu osi krzywek zawierajacy:
Poz. 16 1 x wat osi krzywek
Poz.17 2 x tozysko slizgowe regulatora
Poz. 24 3 x tozysko krzywki
Poz. 35 6 x podktadka ptaska M8
Poz. 53 3 x zawleczka (@2.5 x 16)
Poz. 15 1 x koto pasa zebatego
Poz. 63 1 x podktadka dystansowa kota pasa zebatego 023/1002
1 Poz. 23 1 x Pas synchronizacji
Poz. 48 2 x kotek Spirol (M6 x 40)
Poz. 40 4 x wkret z tbem szesciokatnym (M10 x 25)
Poz. 46 4 x M10 Nakretka stal nierdzewna + nylon
Poz. 34 4 x podktadka ptaska M10 stal nierdzewna
Poz. 61 4 x Podktadka ptaska nylonowa
Zestaw tozysk krzywek zawierajacy:
Poz. 24 3 x tozysko krzywki
Poz. 35 6 x ptaska podktadka M8 stal nierdzewna
2 Poz. 53 3 x zawleczka (@2.5 x 16) 023/1003
Specyfikacja
RHP: Lozysko podstawowe 608 - 2RS
Sred. W 8mm, Sred. Z 22mm, Grubo$¢ 7mm.
Zestaw tozysk slizgowych regulatora zawierajacy:
Poz. 17 4 x tozysko slizgowe regulatora
Poz. 40 8 x wkret z tbem szesciokatnym (M10 x 25) stal nierdzewna
3 Poz. 46 8 x nakretka M10 stal nierdzewna + nylon 023/1004
Poz. 34 8 x podktadka ptaska M10 stal nierdzewna
Poz. 61 8 x podktadka nylonowa
Poz. 48 3 x kotek Spirol (M6 x 40)
Zestaw kot (dwoch) zawierajacy:
Poz. 2a Koto wolne
Poz. 32 1 x podktadka okragta stal nierdzewna
Poz. 39 1 x wkret ustalajacy z tbem szesciokatnym (M8 x 20) stal nierdzewna
4 Poz. 44 1x M6 Nakretka stal nigrdzewna + nylon 023/1005
Poz. 2b Koto napedowe (szczelinowe)
Poz. 38 1 x $ruba z tbem szesciokatnym (M6 x 50) stal nierdzewna
Poz. 33 2 x M6 Podkfadka stal nierdzewna
Poz. 64 2 x Podktadka dystansowa nylonowa (826 x @33 x 4.85)
Zestaw do synchronizacji (para kot pasowych) zawierajacy:
Poz. 15 2 x Koto pasa zebatego
5 Poz.64 2 x Podktadka dystansowa kota pasa zebatego 023/1006
Poz. 23 1 x Pas synchronizacji
Poz. 48 2 x M6 x 10 kotek Spirol
Zestaw osi gléwnej zawierajacy:
Poz. 03 1 x O$ gtéwna
Poz. 14 2 x kozysko osi gtdwnej
Poz. 17 2 x tozysko $lizgowe regulatora
Poz. 34 12 x M10 podktadka ptaska stal nierdzewna
Poz. 46 8 x nakretka M10 stal nierdzewna + nylon
Poz. 61 8 x podktadka nylonowa
Poz. 40 4 x wkret z tbem szesciokatnym (M10 x 25)
Poz. 15 1 x koto pasa zebatego
Poz. 18 1 x koto pasowe V' @165 Pozycja niedostepna;
6 Poz.51 4 x podktadka Spirol (312 x 35) Element 01 - Kosz zasypowy
Poz. 20 1 x Pas poliuretanow Element 04 - Rama regulatora 023/1007
P Y Element 05 - Uchwyt gtéwn;
ytg Yy
Poz. 63 1 x podktadka dystansowa kota pasa zebatego Element 09 - Rama zawieszenia
Poz. 31 1 x podktadka kota wolnego Element 11 - Plyta requlatora z
Poz. 32 1 x podktadka okragta Element 56 Tabliczka
Poz. 48 2 x kotek Spirol (M6 x 40) znamionowa (wkrety
Poz. 49 1 x kotek Spirol (M6 x 50) majq gwint
Poz.38 1 x $ruba z tbem szesciokatnym (M6 x 50) zabezpieczony)
Poz. 44 1 x M6 nakretka z nylonem
Poz. 33 2 x M6 Podktadki ptaskie stal nierdzewna
Poz. 39 1 x Wkret ustalajacy z tbem szesciokatnym (M8 x 20)
Poz. 47 4 x $ruba z tbem szesciokatnym (M10 x 60)
Poz. 21 1 x Ztacze pasa
Poz. 23 1 x Pas synchronizacji
Poz. 64 2 x Podktadka dystansowa nylonowa (226 x @33 x 4.85)
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7 Zestawy czesci zamiennych

llos¢ i opis
Zestaw. nr. Poz. nr. (patrz rysunek ztozeniowy na stronach 10-11, gdzie podano numery czesci) Nr. sktadowy
Zestaw tozysk osi gldownej (2x) zawierajacy:
Poz. 14 2 x tozysko osi gtéwnej
Poz. 47 4 x $ruba z tbem szesciokatnym (M10 x 60) stal nierdzewna
7 Poz. 46 4 x M10 Nakretka stal nierdzewna +nylon 023/1008
Poz. 34 4 x Podktadka ptaska M10
Poz. 61 4 x Podktadka ptaska nylonowa
Poz. 51 4 x podktadka Spirol (@12 x 35)
Zestaw pasa hapedowego zawierajacy:
Poz. 20 3 x Pas poliuretanowy
8 Poz. 23 1 x Pas synchronizacji 023/1009
Poz. 21 1 x Ztacze pasa
Zestaw kota posypowego (i ostony) zawierajacy:
Poz. 06 1 x Koto posypowe
Poz. 28 1 x Pokrywa kota pasa zebatego
9 Poz. 33 1 x M6 Podktadki ptaskie stal nierdzewna 023/1010
Poz. 27 1 x Ostona kota pasowego V'
Poz. 37 8 x Wkret samogwintujacy nr 8
Poz. 36 1 x Wkret ustalajacy z tbem gniazdowym (M6 x 16)
Zestaw napedu kota pasowego kota posypowego zawierajacy:
Poz. 19a 1 x Koto pasowe kota posypowego @45 z otworami
Poz. 19b 1 x Koto pasowe kota posypowego @45
Poz. 30 4 x kozysko kota pasowego
Poz. 33 2 x M6 Podkfadka stal nierdzewna
10 Poz. 42 4 x M12 Podktadka ptaska stal nierdzewna 023/1011
Poz. 36 2 x Wkret ustalajacy z tbem gniazdowym (M6 x 16)
Poz. 20 1 x Pas poliuretanowy
Poz. 21 1 x Ztacze pasa
Poz. 37 2 x Wkret samogwintujacy nr 8
Zestaw mechanizmu wybierania zawierajacy:
Poz. 25 1 x Pret regulatora
1 Poz. 26 1 x Pokretto regulacyjne 023/1012
Poz. 52 1 x Sprezyna dociskowa
Poz. 50 1 x kotek Spirol (@3 x 20)
Poz. 35 2 x M8 Podkfadka ptaska stal nierdzewna
Poz. 22 2 x Gumowa raczka
Zestaw gumowej pokrywy mieszalnika zawierajacy:
Poz. 08 Gumowa pokrywa mieszalnika
Poz. 43 4 x Wkret ustalajacy z tbem gniazdowym stal nierdzewna (M8 x 25)
13 Poz. 36 3 x Wkret ustalajacy z tbem gniazdowym stal nierdzewna (M6 x 16)
Poz. 32 3 x Podktadka okragta stal nierdzewna 023/1014
Poz. 33 3 x M6 Podkfadka ptaska stal nierdzewna
Poz. 44 3 xM6 Nakretka stal nierdzewna + nylon
Zestaw mieszalnika zawierajacy:
Poz. 07 3 x Pret mieszalnika
Poz. 10 1 x Ptyta obrotowa
Poz. 12 1 x Ptyta zaciskowa stal nierdzewna
14 Poz. 08 1 x Gumowa pokrywa mieszalnika 023/1015
Poz. 43 7 x Wkret ustalajacy z tbem gniazdowym stal nierdzewna (M6 x 25)
Poz. 36 3 x Wkret ustalajacy z tbem gniazdowym stal nierdzewna (M6 x 16)
Poz. 32 3 x Podktadka okragta stal nierdzewna
Poz. 33 3 x M6 Podktadki ptaskie stal nierdzewna
Poz. 44 3 x M6 Nakretka stal nierdzewna + nylon
Zestaw etykiet zawierajacy:
Poz. 54 1 x Etykieta ptyty wybierania
Poz. 55 1 x Etykieta przednia
15 Poz. 57 2 x Nalepka odblaskowa 023/1016
Poz. 58 4 x Plastykowy zderzak
Poz. 59 4 x Nity plastykowego zderzaka
Poz. 22 2 x Gumowe raczki uchwytu
Zestaw zgarniacza zawierajacy:
Poz. 45 1 x Zgarniacz
Poz. 36 1 x Wkret ustalajacy z tbem gniazdowym stal nierdzewna (M6 x 16) 023/1019
16 Poz. 33 1 x M6 Podkfadki ptaskie stal nierdzewna
Poz. 44 1x M6 Nakretka stal nierdzewna + nylon
Poz. 00 1 x 4mm Klucz fajkowy (71 x 29mm)
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8 Specyfikacje techniczne

Pojemnosc¢ i wagi

Pojemnos¢ 52 litry (1,8 stdp szesc.)

Waga netto 43 kg (94,6 funtow)

tadunek

Wilgotna brazowa sél kamienna 66 kg (145 funtéw) Ciezar wtasciwy 1,272

(miesci okoto 2,5 25kg workow soli kamiennej)

Waga brutto 109 kg (240 funtéw) Réznie w zaleznosci od materiatu.

Uwagi o bezpieczenstwie
Upewnic sie, ze do zatadunku i wytadunku Cruiser 300 na pojazd i z pojazdu dostepne sg co najmniej dwie
osoby.

Kota
WAZNE: Opony i maszyny przewidziano do dziatania z predkoscia spacerowa (maks. 6,5 km/h - 4 mile/h)
przy maksymalnym obcigzeniu 300 kg na obrecz kota.

Materiaty

Kosz zasypowy Durapol™, (polietylen sredniej gestosci), tylko kolor z6tty.

Rama Miekka stal, Interzinc 72 - powtoka proszkowa poliestrowa, kolor szary.
Koto posypowe i ostony Polipropylen, kolor czarny.

Opony Miekka guma, srednica 330mm (13”), kolor czarny

Obrecze kot Stal, pomalowane na czarno.

Piasty kot Otwoér nominalny 25mm z tozyskiem ze spieku zelaznego

Wymiary gabarytowe

Przyblizone tempa posypywania

Podane liczby sg oparte na sredniej szerokosci posypywania rownej 5m (srednia predkos¢ spacerowa) z ko-
szem zasypowym natadowanym catkowicie. Liczby sg jedynie orientacyjne i mogg zmieniac sie w zaleznosci
od higroskopijnosci materiatéw.

. MATERIAL | ) . LICZBA
GESTOSC ZASTOSOWANIE SZYBKOSC ODLEGLOSC POWIERZCHNIA BOISK PIKARSKICH CZAS
kg/It
L(ac?unre)k gms/m? metry jardy m? Minuty
1,272 Wilgotna brazowa sél kamienna
66 kg 1 - - - - - -
2 13 1,015 1,110 5,077 0,7 14
3 25 528 577 2,640 0,36 7
4 48 275 302 1,375 0,19 4
1,208 Wilgotna biata sél kamienna
63 kg 1 3 4,200 4,593 21,000 2,88 56
2 10 1,260 1,378 6,300 0,86 17
3 27 467 510 2,333 0,32 9
4 44 286 313 1,432 0,2 4
1,272 Zalecenia
66 kg 1. Zapobiegawczo (mré6z) 10 1,320 1,443 6,600 0,9 18
2. Usuwanie ($nieg) 20 660 722 3,300 0,45 9
3. Usuwanie (l6d) 40 330 361 1,650 0,23 5

Kazda warstwa $niegu lub lodu grubsza niz 30mm musi by¢ usunieta, zeby posypywanie byto skuteczne.
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9 Zespébtuchwytu

KROK 1
Odkreci¢ wkrety i podktadki u dotu
raczek.

Zsuna¢ konce uchwytéw przez
otwory w koszu zasypowym (Rys. 9) i
mocno popchna¢ do dotu, az uderza
o wystepy mocujace na dnie kosza
zasypowego (Rys. 10).

KROK 2

Delikatnie przechyli¢ kosz zasypowy
do przodu, aby mie¢ dostep od spodu
raczek (Rys. 11).

KROK 3

Pociagnac¢ raczki rowno z otworami
w wystepach mocujacych i wtozy¢
wkret i podktadke do raczek i
dokreci¢ mocno palcami (Rys. 12).

Na koniec dokreci¢ mocno wkret
do raczki kluczem 13mm. Ustawic
kosz zasypowy w pozycji pionowej,
aby sprawdzi¢ czy jest prawidtowo
dokrecony.

Rys.9

Uchwyt

Otwoér

Rys.10

e,

n
Rys.11 Rys.12
Wystep mocujacy 'l|
Dostep do !
podwozia m

))
(e

e
=nl

Sruba Ustawic raczke wspé’fliowo
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@Glasdon

« Zalecany jest harmonogram planowanej konserwacji regularnych przegladéw z wymiang czesci w razie
potrzeby.

- Wymieniane czesci sg dostepne bezposrednio w firmie Glasdon.

« Glasdon nie moze ponosi¢ odpowiedzialnosci za reklamacje wynikajace z nieprawidtowej instalacji,
nieuprawnionych modyfikacji lub niewfasciwego uzycia produktu.

Glason, Minimax, Durapol i Cruiser 300 sg znakami towarowymi lub zarejestrowanymi znakami towarowymi
Grupy Glasdon lub jej firm podlegtych w Zjednoczonym Krélestwie i innych krajach.

W razie potrzeby dodatkowej pomocy prosimy skontaktowac sie z nami:
tel.: +48 22 307 14 58 or email: biuro@glasdon.com.

Zgodnie z naszg polityka ciggtego rozwoju i usprawniania, zastrzegamy sobie prawo wprowadzania
zmian w konstrukgji i specyfikacjach bez powiadamiania.

Produkty Glasdon Europe SARL s3 wytwarzane na ogélnoswiatowej licencji i rézne elementy modeli
sg opatentowane lub wzorami uzytkowymi.

Glasdon

Glasdon Europe SARL

Parc du Buisson

2 rue des Verts Prés

CS 12048

59702 Marcq en Baroeul Cedex
FRANCJA

Telefon: 22 307 14 58

© Glasdon Europe SARL 01/2021 E-mail:  biuro@glasdon.com

Zgodnie z nasza polityka ciagtego rozwoju i usprawniania, zastrzegamy sobie prawo wprowadzania zmian w Web: www.glasdon.com
konstrukgji i specyfikacjach bez powiadamiania.
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